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AR 1.1
N
" MANUFACTURING DOCUMENTS
. (DRAWINGS AND PROCEDURES)
Vérification de Ia validité des documents de
fabrication (plans et procédures)

1.1.4

115

-
.
~

1.2.1

1.2.2

1.2.3

124

GENERAL REGULATION BEFORFE
MANUFACTURING

Riolan gl x s
Régles générales avant fabrication

INNER VESSEL
VERIFICATION OF VALIDITY OF

CHECKING OF VALID P.QR. /WPS,
Vérification P.QR./WPsS,

CHECKING OF WELDER CERTIF ICATES
Vérification qualification soudeurs

CHECKING CERTIFICATES OF WELDING
FILLER METAL

Vérification des certificats des métaux d’apport

CHECKING NDE PERSONNAL
QUALIFICATION
Vérification des qualifications dy personnel END

PIPING

VERIFICATION OF VALIDITY OF
MANUFACTURIN G DOCUMENTS
(DRAWINGS AND PROCEDURES)
Vérification de I3 validité des documents de
fabrication (plans et procédures)

CHECKING OF VALID PQR./WpPS.
Vérification qualification soudeurs

CHECKING OF WELDER CERTIFICATES
Vérification qualification soudeurs

CHECKING CERTIFICATES OF WELDING
FILLER METAL

Vérification des certificats des métaux d’apport

Constructions Métalligues
et Préfabrication d'dr/es
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DESIGNATION

HOLD POINT Présence obligatoire

REPORTS Désire les procés verbaux

[ REF ]

N° DOCUMENT
—— ]
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ASME IX

ASME IX OR
NFEN 287.1

AWS - NF

ASME IX C

ASME IX OR
NFEN 287.1

AWS - NF

WITNESS POINTS Présence facultative (doit étre convoqué)

CMP

|bF
H

Page/Sheer
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THIRD

PARTY
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REF R.W. OR H. POINT
OP N° DESIGNATION N° DOCUMENT CMP AIR LIQUIDE THIRD

bl!ﬂﬂ_l . m AGS PARTY
— R —— L LD S

13 OUTER CASING (SHELL ~ BOTTOM - ROOF)
L3.1 | VERIFICATION OF VALIDITY OF

( -
(DRAWINGS AND PROCEDURES) b)-
Vérification de 1a validité des documents de
fabrication (plans et procédures)

\w2 | CHECKING OF VALID P.QR. ASME IX
Vérification P.QR.

H i
1.3.3 | CHECKING OF WELDER CERTIFICATES ASME IX OR H ; I

Vérification qualification soudeurs NFEN 287.1

1.3.4 | CHECKING CERTIFICATES OF WELDING AWS - NF
FILLER METAL

Vérification des certificats des métaux d’apport

2302/t
1.5 | CHECKING OF ANCHOR sTRAP 783-ANCO] .
LHECKING OF ANCHOR STRAP

EMBEDMENT RERRT W04 /e

1.6 SHOP DATA REPORT REVIEW R

) ) (including radiographs)

[
23’/05/0 A
1.4 | CHECKING THE CONCRETE FOUNDATION CRYO CO 05 D H  Qedont w2 03 o}

INTERVENTIONS (INSPECTIONS)

HOLD POINT Présence oblj gatoire

WITNESS POINTS Présence facultative (doit étre convoqué

REPORTS Désire les procés verbaux
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OP N°

-

DESIGNATION

2.1.1.1
2.1.1.2
2.1.1.3
2.1.14

2.1.15

2.12
2.1.2.1
2.1.2.2
2.1.2.3

2.1.2.4

INNER VESSEL JOB SITE

BOTTOM
Fond

ANNULAR PLATES
Anneau d’embase

FITUP AND TACK WELDING
Accostage et pointage

WELDING
Soudage

VISUAL EXAMINATION
Examen visuel

VACUUM BOX EXAMINATION 100%
Essai 4 la boite a vide

RADIO
Radiographie

CENTRAL PART
Partie centrale

TACK WELDING
Pointage

WELDING
Soudage

VISUAL EXAMINATION 100%
Examen visue]

VACUUM BOX EXAMINATION 100%
Essai 4 la boite 3 vide

CRYO. CS 1

CRYO.CS 1

Co22

CRYO CO 01

COo20
CRYOSPEC25

CRYO. CS 1

CRYO.CS 1

Co22

CRYO CO 01

* INTERVENTIONS (INSPECTIONS)

Page/Sheet  4/13
REF R. W. OR H. POINT
N° DOCUMENT CcMp AIR LIQUIDE THIRD
.0 AGS PARTY
————————— [ DUFLOT . PY | - TARTY |

44/94/0

A4/
A4fok i

VoA

/{r/él;os‘
25 ‘56/95‘

2 oﬁ:s*

vRoA

il

il

”

g

p
R

Vi od

R
ViRe, &4f7/300s

\J

D
V3 o1

P ' A H HOLD POINT Présence obligatoire
I C i WITNESS POINTS Présence facultative (doit étre convoqué)
R R R REPORTS Désire les proces verbaux
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DESIGNATION

2.2

2.2.1

°2.2

223
224

2.25

2.2.6
227
_} 29
2.2.9
2.2.10
2.2.11

22,12

N

SHELL
Virole

FIT UP AND TACK WELDING
LONGITUDINAL

Accostage et pointage des génératrices

WELDING (LONGITUDINAL SEAMS) +
PRODUCTION TEST COURSE ON FIRST —
SHELL

Soudage (soudures longitudinales) + témoins de
production sur 1ére virole

VISUAL EXAMINATION
Examen visyel

RADIO

DYE PENETRANT OF PARTS NO
RADIOGRAPHIED

Ressuage des parties non radiographiées

PRODUCTION TEST REMOVING
Détachage témoin de production

PRODUCTION TEST EXPLOITATION
Exploitation témoin de production

FIT UP AND TACK WELDING CIRCULARS
Accostage et pointage des circulaires

WELDING CIRCULARS
Soudage des circulaires

VISUAL EXAMINATION
Examen visuel

RADIO

DYE PENETRANT OF PARTS NO
RADIOGRAPHIED

Ressuage des parties non radiographiées

INTERVENTIONS (IN SPECTIONS)

P

—_—

A

T

REPORTS Désire les procés verbaux

HOLD POINT Présence obli gatoire

Page/Sheer  5/13
\1
REF R. W. OR H. POINT
N° DOCUMENT CMP AIR LIQUIDE THIRD
DUELOT . Py AGS PARTY
CRYO. CS | /¢ :S
X. 04y, RetoT W )
EAJ5 fosos /10/06/0“1/92
X-RAY, ReforT
con | AT At fos
®§,
e/ R /2008
744/
€020 R /
CRYOSPEC25 H/of%é‘ > ‘—_7_%://7::?
/]
CO 18 w ., R Elafte/2505
ARpofos | A3 /g0 os” 4;4/,«//7;:
196466770 E/4ft6toos
CRYOSPEC 25 R 7 / /3 ftoos
CRYOSPEC 25 W/R R ‘5/4/48/ o
Efpt) toox
€/5/28/rc05
CRYO.CS 1 /“7 ’ 4:/;/544&»5’
. > /6/3%/ 205
CRYO. CS | '(%) 7 !:—'/4/4;//@:5:
5 &/s/34/2005
W
Atfoifos
C0 20 { R 4/37 ol
CRYOSPEC25 Z%WY / 572t/ bos
CO 18 w @ED R &;S‘;; 3/ el
: » £16/38 [ wos™
6 —
AYs 0| | v as/avos /53 s
hshoLs X-RAY RePoRT . £/z/

A7 4

W

WITNESS POINTS Présence facultative (doit étre convoqué)
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REF R. W.OR H.POINT
OP N° DESIGNATION N° DOCUMENT CMP AIR LIQUIDE THIRD
DUFLoT . Py AGS PARTY
2.3 ROQF
2.3.1 | COMPRESSION RING 03/ 0‘1/0
Anneau de compression bk
2.3.1.1 | FIT UP AND TACK WELDING CRYO. Cs | W P
) Accostage et pointage 0‘3/ OA/ 93
{
2.3.1.2 | WELDING CRYO.CS | w D
Soudage /H/ 0‘-/0
2.3.1.3 | VISUAL EXAMINATION CO 22 W p
Examen visuel ,(/(/)L) / 0 >
2.3.14 | RADIO CO20 R R
Radiographie CRYOSPEC25 A s/; 4 /)S N RT. £ /4/43//10:;;
2.3.1.5 | DYE PENETRANT OF PARTS NO CO 18 Jf W R
RADIOGRAPHIED 2 ‘7/05' Ve /oS
Ressuage sur les parties non radiographiées /6 - M/ /
£ ;2?7
2.3.2 | CENTRAL PART A 5/) ‘/03
Partie centrale >
2.3.2.1 | TACK WELDING ' CRYO.CS | W/ . ;/
Pointage /“)/0‘1/05
/7% V.2 | WELDING CRYO.CS 1 w p
g Soudage lb/Oé/Or l
2.3.2.3 | VISUAL EXAMINATION Cco22 1%
Examen visuel 23 06/)&’
23.24 | DYE PENETRANT 100% OF EXTERNAL CO 18 w R
WELDS 0 /9 < 0 4
Examen par ressuage des soudures extérieures Og/ * N /{/Cs/ N 05
* INTERVENTIONS (INSPECTIONS)
P A H HOLD POINT Présence obligatoire
I C w WITNESS POINTS Présence facultative (doit étre convoqué)
R R R REPORTS Désire les proces verbaux
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REF R. W, OR H. POINT
OP Ne° DESIGNATION N° DOCUMENT CMP AIR LIQUIDE THIRD
DuFloT . Py AGS PARTY
2.4 BOTTOM / SHELL JUNCTION
Liaison fond / virole
A3 /a‘g/o D
24.1 | FITUP AND TACK WELDING CRYO.CS | b"
Accostage et pointage
eg?j >
2.4.2 | WELDING CRYO.CS 1 /{O/ O\%/
vy Soudage
A /é\% 03 -
243 | VISUAL EXAMINATION Co22
Examen visuel
b ACHM-BO K EIAMINATION ERY-0-66-04 3~ ~Re u . A : ; ]
Essai 3 la boite 3 vide )
24.5 | DYE PENETRANT TEST 100% Co 18 w R
Examen par ressuage 4 2/0?/0 ‘{}/E,U/d s
2.5 ROOF / SHELL JUNCTION
Liaison déme / virole b
3y
2.5.1 | FIT UP AND TACK WELDING CRYO.CS 1
Accostage et pointage
0T/ =
2,52 | WELDING CRYO.CS 1
Soudage
03/ fo
}; VISUAL EXAMINATION CO22 ‘P X
Examen visuel
>
254 | DYE PENETRANT 100% CO 18 W R
Examen par ressuage O%/R/OY /1 9. /gp /9 5

“ INTERVENTIONS (INSPECTIONS)

——

p A H HOLD POINT Présence obligatoire
[ C w WITNESS POINTS Présence facultative (doit étre convoqué)
R R R REPORTS Désire les procés verbaux
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REF R. W. OR H. POINT
OP N° DESIGNATION N° DOCUMENT CMP AIR LIQUIDE THIRD
]\()FWT- Pu AGS PARTY
2.6 STIFFENERS
Renforts
o.% p
2.6.1 | FIT UP AND TACK WELDING CRYO. CS | ‘43/ 2 f br
Accostage et pointage
ot/ox
.2.6.2 | WELDING CRYO.CS 1 45/ L
Soudage
2.6.3 | VISUAL EXAMINATION CO 22 P

* INTERVENTIONS (INSPECTIONS)

—

P A H HOLD POINT Présence obligatoire

I C W WITNESS POINTS Présence facultative (doit étre convoqué)

R R R REPORTS Désire les proces verbaux
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OP N°

34

3.5

351

)i

N

Document N° 784-QP1
LAIR LIQUIDE Réf. : ASU N° 9 KOSICE K 70101

P ——

DESIGNATION

NOZZLES AND PIPING JOB SITE

Montage des tubulures et tuyauteries

FIT UP AND TACK WELDING
Accostage et pointage

WELDING
Soudage

VISUAL EXAMINATION
Examen visue]

RADIO

NOOZLE / INNER VESSEL
=4 /INNER VESSEL

DYE PENETRANT TEST 100% OF FINAL

WELDS
Examen par ressuage 100% soudure

INTERVENTIONS (INSPECTIONS)

REF

N° DOCUMENT
—

CRYO. Cs |
CRYO.CS 1
Co22

Co20

CRYOSPEC25

Co 18

HOLD POINT Présence obligatoire

—_—
NV AT, Y

WITNESS POINTS Présence facultative doit étre convoqué

REPORTS Désire les roceés verbaux

Page/Sheer

e S
R.W.OR H. POINT

——
CMP AIR LIQUIDE

AGS

s

=

2+/o$/w%2
R ) R

O3 (0365

R
N ®, 2 0/(5&)/

9/13

PARTY

THIRD
—

o RAW REAATS
E/Hfebfuns

Eﬁ/lf és‘/z,;os

46f200 8

20
& /3 //44%%201958"
DS
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N REF R. W. OR H. POINT
OP N° DESIGNATION N° DOCUMENT CMP AIR LIQUIDE THIRD
DUFWT . CH AGS PARTY
4 OUTER CASING
Double enveloppe
41 | BOTTOM 0"/ 0 5/0 3
Fond
A }/6‘;4/0 -
4.1.1 TACK WELDING CRYO.CS 1 < b
Pointage
0??
4.1.2 WELDING CRYO. CS 1 /{.}/&/
Soudage %
4+/@/o§
4.1.3 | VISUAL EXAMINATION CO 22
Examen visue] )
414 | FOAMGLASS ERECTION CRYOFA 11 w
Montage du Foamglass 09/04 /:)
4.2 SHELL
Virole
kit
4.2.1 | FITUP AND TACK WELDING CRYO.CS |
Accostage et pointage >
23fosfe
4.2.2 WELDING CRYO.CS 1
Soudage /
) ba g
74 VISUAL EXAMINATION CO 22
Examen visuel
4.3 ROOF
Déme
>
4.3.1 FIT UP AND TACK WELDING CRYO.CS 1 w
Accostage et pointage 23 /0 5/ 0S
4.3.2 WELDING CRYO.CS 1 w
Soudage 05‘/0‘1 /0
433 VISUAL EXAMINATION C0 22 W
Examen visyel 0§ /) 4 /) f
— 1 ]

* INTERVENTIONS (INSPECTIONS)

P A H HOLD POINT Présence obligatoire
1 C W WITNESS POINTS Présence facultative (doit étre convoqué)

R R R REPORTS Désire les procés verbaux
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Page/Sheer

REF
OP Ne° DESIGNATION N°DOCUMENT
— ]
4.4 BOTTOM / SHEL] JUNCTION
Liaison Fond / Virole
44.1 | TACK WELDING CRYO.CS 1
Pointage
) WELDING CRYO.CS |
Soudage
4.4.3 | VISUAL EXAMINATION Co22
Examen visue]
444 | DYE PENETRANT 100% CO 18
Controle par ressuage
4.5 SHELL / ROOF JUNCTION
Liajson Virole / ddme
4.5.1 | TACK WELDING CRYO.CS |
Pointage
452 | WELDING CRYO.CS 1
Soudage
X VISUAL EXAMINATION co22
Examen visuel

INTERVENTIONS (INSPECTIONS)

R. W. OR H. POINT

CMP AIR LIQUIDE THIRD
NELST - PH AGS PARTY
-
— ]

11/13

—_——

P A HOLD POINT Présence obligatoire
I C WITNESS POINTS Présence facultative doit étre convoqué
R R REPORTS Désire les procés verbaux
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REF R. W. OR H. POINT
OP N° DESIGNATION N° DOCUMENT CMP AIR LIQUIDE THIRD
DUELeT . PR AGS PARTY
5 ANCHOR STRAPS
Ancrage
Afosfos |
5.1 TACK WELDING CRYO.CS 1 t
Pointage '
52 | WELDING CRYO. CS | w 2
Soudage 2 5/3/’:
53 | 100% RADIO OF BUTT WELDS co20 R PR
Radio 100% des soudures bout  bout 02-/9‘0/03‘ Ly RT. :/4,/4/240{
- E/L2 2
54 | Femite Test ( CRVCELLED BU AR CRYO CO 14 yd ,R‘/"/ /2pos
LIPYIDE < €. RIL L5 GARVEC 3463 os)
55 DYE PENETRANT TEST OF WELD OF CO 18 w o
ANCHOR STRAPS / SHELL o4 fogfos | NPT 23/l
Contréle par ressuage des soudures d’ancrage sur la / 05/ Pr 3/ 105

* INTERVENTIONS (IN SPECTIONS)

P A H HOLD POINT Présence obligatoire
1 C V4 WITNESS POINTS Présence facultative (doit étre convoqué)
R R R REPORTS Désire les proces verbaux
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Contréle de la documentation
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AIR LIQUIDE Réf. : ASU N° 9 KOSICE K 70101
REF R. W. OR H, POINT
OP N° DESIGNATION N° DOCUMENT CMP AIR LIQUIDE THIRD
NUFLoT . PH AGS PARTY
6 FINITION ,
Opération de finition RGVO"QT N": Mllod
2Z2/o8/0s
6.1 PICKLING AND PASSIVATION OF INNER CRYOFA 04 W/R
VESSEL r
Décapage — Passivati ‘
pag sivation —
12 CHECKING OF WATER FOR HYDRO- CRYO CO 09 H/R i R
" | PNEUMATIC TEST enal USATEEL o4/08/05
Contrdle de I’eau pneumatique ) >
6.3 HYDRO PNEUMATIC TEST CRYO CO 08 H/R H/R H/R
Epreuve hydro pneumatique Acceptance criteria: 0¢ /08 /o
No visible distortion
No leak P b
> fru $0ad « 6REEN W
6.4 CHECKING OF SAFETY VALVES see QI-FPO T > eRH WHSES0E R
Contréle du tarage des soupapes
o‘);éx/ér D
6.5 CHECKING OF FOAMGLASS COMPRESSION w R
Contréle du tassement du Foamglas
b
6.6 DIMENSIONAL CHECKING CRYO CO 06 H R
Contréle dimensionnel R (So coo} 0}/0 ‘9/ oy
. Roundness
. Local deviation
. Tank circumference
/
7 DOCUMENTATION REVIEW H/R HR

* INTERVENTIONS (INSPECTIONS)

P A H HOLD POINT Présence obligatoire
I C W WITNESS POINTS Présence facultative (doit étre convoqué)
R R R REPORTS Désire les proceés verbaux




